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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 01 “Elemente structurale si fundatii” din cadrul ICECON SA
Bucuresti analizind documentatia de emitere agrement tehnic, prezentatd de
HELLENIC HALYVOURGIA SA, Grecia si inregistratd cu nr. 23.07.001.016 din
23.07.2023, referitoare la produsele ,OTEL BETON LAMINAT LA CALD TIP B
500, CATEGORIA DE DUCTILITATE C, BARE @ 8... @ 40 mm, COLACI
D8... D16 mm”, realizate de HELLENIC HALYVOURGIA SA, Grecia elaboreazd
prezentul Agrement Tehnic nr. 016-01/535-2023, in conformitate cu documentele
tehnice romanesti aferente domeniului de referintd, toate valabile la aceastd datd.

1. Definirea succintd.

1.1 Descrierea succintd.

Otelul beton B500 C, bare si
colaci, fabricat de Hellenic Halyvourgia
SA, Grecia este un otel slab aliat,
laminat la cald, cu profil periodic,
sudabil,  fabricat in conformitate cu
specificatia tehnica a producatorului,
., 104-D43.2-EB ",
duselor sunt in conformitate cu cerintele
prevazute in ST 009-2011 "Specificatie
tehnica privind produsele din otel

Caracteristicile pro-

utilizate ca armdturi: cerinte si criterii
de performanta”.

Otelul beton B500 C, bare si colaci,
este un otel cu sectiune circulara folosit
pentru armarea betonului in elemente §i
structuri de constructie.

e Dimensiuni, masa, abateri limita

Abaterea masei efective, determinatd
prin cantdrire, fata de masa nominald
este de + 6% pentru diametre nominale d
< 8 mm si de = 4,5 % pentru diametre
nominale d > § mm.

Principalele geome-
trice, mecanice ale ofelului beton
fabricat de Hellenic Halyvourgia SA,
Grecia sunt urmatoarele:

o Caracteristici geometrice

caracteristici

Otelul B 500 C, produs sub formad de
bare are 2 rdnduri de nervuri transversale,
in forma de semilund, racordate la inima
cu nervuri oblice avand
unghiuri alternante de inclinare fata de axul
barei (fig. la) si 2 nervuri longitudinale.
Otelul B 500 C, produs sub forma de colaci
are 4 randuri de nervuri transversale, in
formd de semilund, racordate la inima
cu nervuri

produsului,

produsului, oblice avand
unghiuri alternante de inclinare fata de axul
barei (fig. 1b) si 4 nervuri longitudinale.

Unghiul a de inclinare al nervurilor
elicoidale este mai mare de 45°, iar unghiul
B al nervurilor fatd de axa longitudinala
este cuprins intre 35° si 75° . Trecerea de la
nervurd la miezul produsului se realizeaza
printr-un racord de legatura.

Compozitia chimicd a otelului lichid este
tabelul 2, iar
caracteristicilor mecanice in tabelul 3.

prezentatd in valorile

1.2. Identificarea produselor
Otelul beton B500 C produs de Hellenic
Halyvourgia SA, Grecia se livreaza astfel:
a) sub forma de bare pentru gama de
diametre ®8; ®10; ®12; ®I14; ©®16; PIS;
@20; ®22; ®25; @28; D32; D40 mm.
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b) sub forma de colaci pentru gama
de diametre @8, ®10; ®12; ®l4;, PI6

mm.
Barele sunt livrate sub formd de
,legaturi de bare” cu lungimi de 12
m...14m (6...18 m la cerere) cu toleranta
de =100 mm. Otelul beton poate fi livrat
si sub forma de colaci cu diametrul
interior de 900...1000 mm, diametrul
exterior 1200-1300 mm,
1250...1300  mm  si
aproximativ 1,5 tone.
Fiecare legatura de bare sau colac
etichetd  durabila
(metalica/material plastic) tradusd in

inaltime de
greutate  de

are atasata o

limba romand, bine legatd care contine:
a) denumirea producatorului si locul
de fabricatie,
b) denumirea produsului: otel beton
bare sau colaci;

c) abrevierea produsului: B500 C.
d)numdrul sarjei/anul de fabricatie;
e)diametrul nominal al produsului;
Plungimea
colacului,

barelor  si  greutatea
g) numarul prezentului agrement tehnic.
Otelul beton B500 C se marcheazd
conform fig 1. Marca produselor fabricate
de Hellenic Halyvourgia SA, Grecia
cuprinde numarul tarii de origine 8,
numdrul  specific  al  producdtorului,
respectiv al fabricii 18 si se repeta pe
fiecare produs la 1...1,5 m.
Pentru fiecare livrare producdtorul
ataseaza certificatele de inspectie tip 3.1
care  confin  rezultatele  incercarilor

corespunzdtoare fiecarei sarje si declaratia
de conformitate, in limba romanad.

2. Agrementul Tehnic

2.1 Domeniile de

constructil, acceptate.

Otelul beton B500, clasa de
ductilitate C, bare s§i colaci fabricat de
Hellenic Halyvourgia SA care face
obiectul prezentului agrement tehnic, se
utilizeaza ca armaturd de rezistentd,
repartitie si constructiva la elemente din
beton armat indiferent de tipul lor
(placd, grinda, stalp, perete, arc, etc.) la
constructii de toate categoriile (civile, de

utilizare in

productie, cai de  comunicatie,
hidrotehnice, etc.) si ca armadturd
nepretensionatd pasiva in elemente de
beton precomprimat.

Otelul beton utilizat la

confectionarea armaturilor pentru beton
permite realizarea imbindrilor

armdturilor prin sudare. In zonele critice
nu sunt admise imbinari prin suprapuneri,
inclusiv imbinari sudate.

Produsele se utilizeaza numai pe baza
unui proiect de executie cu respectarea
Legii  10/1995  privind calitatea in
constructii republicatd, cu modificarile i
completarile ulterioare §i a reglementarilor
tehnice in vigoare.

Conform ST 009-2011, in functie de
valoarea caracteristicd a limitei de
curgere (R.), otelul beton B500 C bare si
colaci se incadreaza in categoria de
rezistenti 5 (tabelul 4). In functie de
alungirea (lungirea) la fortd maxima A,
respectiv raportul dintre rezistenta la
rupere/limita de curgere (R,/R.) acestea

AT 016-01/535-2023
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se incadreaza in categoria de
ductilitate C (tabelul 5).

In functie de forma suprafetei
otelul beton B500 C bare si colaci se
incadreazd in categoria de aderentad:
produs de inaltd aderenta, avind
factorul de profil (fz) cel putin egal
cu valorile din tabelul 6.

2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea in exploatare.
In conformitate cu datele tehnice din

dosarul Tehnic, produsele ce fac
obiectul  prezentului  agrement au
performante corespunzdtoare

domeniilor de utilizare prezentate la
punctul 2.1.

Prin conformarea constructiei §i
prin mdsurile de protectie seismicd, la
foc, termicad, acusticd, conform
reglementarilor tehnice specificate in
cadrul prezentului agrement tehnic,
cladirile avand elementele din beton
armate cu carcase de armare realizate
din  produsele care fac obiectul
prezentului Agrement Tehnic, satisfac
cele 7 cerinte Sfundamentale  din
Legea nr. 10/1995 privind calitatea in
constructii, republicatd, cu modificarile
si completarile ulterioare, dupa cum
urmeaza:

¢ Rezistentd mecanica si stabilitate
Rezistenta §i stabilitatea
elementelor §i structurilor de beton
armat §i beton precomprimat la care se
foloseste otel beton B500, clasa de
ductilitate C, bare si colaci produse de
Hellenic Halyvourgia SA sunt asigurate
in orice amplasament daca la
proiectarea si executarea elementelor
de  rezistentd sunt  respectate
reglementarile  tehnice  romdnesti
cuprinse la pct. 2.3.1, referitoare la

AT 016-01/535-2023

conditiile tehnice pentru otel beton, la
actiunile climatice vant-zapada §i actiunile
seismice din amplasament, respectiv la
executarea elementelor si structurilor din
beton armat si din beton precomprimat, cdt
si a elementelor de zidarie.

¢Securitate la incendiu

Otelul beton se incadreaza in clasa
de reactie la foc Al, in conformitate cu
Regulamentul  privind  clasificarea  si
incadrarea produselor pentru constructii pe
baza performantelor de comportare la foc
aprobat  cu  O.M.C.T./JO.M.A.IL nr.
1822/394/2004, cu modificarile si
completarile ulterioare.

¢lgiend, sandtate si mediu inconjurdtor

Puse in operd, produsele nu sunt
toxice, nu afecteazd sandatatea oamenilor §i
nu contin substante care sa polueze mediul
inconjurdtor. In timpul utilizdrii se va tine
seama de normele de igiend sanitara si de
legislatia de protectie a muncii, in vigoare.
Pentru protectia personala a lucratorilor,
trebuie respectate cerintele in conformitate
cu normele metodologice de aplicare a
legislatiei, securitdtii si sandtdatii in muncd,
conform Legii nr. 319/2006, cu modificarile
si completarile ulterioare.

Pentru a minimiza riscul asupra
sanatatii populatiei, produsele folosite ca
materiale in constructii respecta legislatia
in vigoare: Regulamentul Parlamentului
European si al Consiliului European (CE)
nr.  1907/2006 privind inregistrarea,
evaluarea, autorizarea §i restrictionarea
substantelor  chimice  (REACH) cu
modificarile din Regulamentul
Parlamentului European si al Consiliului
European (CE) nr. 1272/2008.

Materialul este reciclabil 100%.

¢Siguranta si accesibilitate in exploatare
Armaturile  din  otel beton  sunt
inglobate in elemente din beton armat, astfel
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Incat nu creaza riscuri de accidentare

prin agatare, ranire sau lovire a
utilizatorului.
¢Economie de energie s§i izolare

termicd
Produsele nu influenteaza aceasta
cerinfd.

¢ Protectie impotriva zgomotului
Produsele nu influenteazd aceastd
cerinfd.

¢ Utilizare sustenabila a resurselor
naturale

Se aplica conform Legii 10/1995,
republicatd, cu modificarile ulterioare,
astfel:

a) reutilizarea sau reciclabilitatea
constructiilor, a materialelor si partilor
componente dupd demolare barele de
otel beton sunt reciclabile 100%,
constituind — materie  primd  pentru
fabricarea otelului;

b) durabilitatea  constructiilor — —
conform pet. 2.2.2 din prezentul
agrement tehnic;

¢) utilizarea la constructii a unor
materii prime §i secundare compatibile
cu mediul —  conform  cerintei
fundamentale igiend, sanatate si mediu
inconjurdtor de la pct. 2.2.1. din
prezentul agrement tehnic.

2.2.2.Durabilitatea  (fiabilitatea) si
intretinerea produsului.

Principalele caracteristici care
influenteaza durabilitatea sunt:
-compozitia chimica care determind
rezistenta,  deformabilitatea,  suda-
bilitatea si posibilitatea de prelucrare
mecanicd a produselor;
-caracteristicile fizico-mecanice,

- asigurarea constantei in limitele de
toleranta admise pentru mentinerea
calitatii produselor.

fabricatie

Otelul beton poate asigura executia
unor elemente cu o durabilitate egald cu
cea a elementului de beton in care se
inglobeaza.  Garantia  acordata  de
producdtor pentru produsele livrate, se va
stabili prin contract, de la caz la caz, dar
nu va fi mai micd de 2 ani, respectind
conditiile  de  transport,  manipulare,
depozitare, fasonare, montare, clasa
betonului in care urmeazd sda fie inglobate
§i grosimea minimd a stratului de acoperire
cu beton conform clasei de expunere a
elementului din beton armat. Pentru viciile
ascunse,  obligatiile  si  raspunderile
producatorului sunt conform sectiunii 8 din
legea 10/19935, republicatd, cu modificarile
si completarile ulterioare.

2.2.3. Fabricatia si controlul
Fabricatia produselor se face in

conditii reproductibilitatea

performantelor

niilor de utilizare preconizate.

de fabricatie

cuprinde urmdtoarele etape:

ce asigurd
corespunzdtoare dome-
Procesul tehnologic
. controlul de calitate al materiei
prime. Continutul de radioactivitate al
materiei prime este verificat atat extern,
in fabrica, de
laboratoare externe autorizate, cat §i
intern dupa receptie.

inainte de intrarea

o transformarea materiei prime in
otel lichid,
B alierea otelului lichid pentru a

obtine compozitia chimica dorita;
e producerea faglelor de otel prin
turnare,
e Jaminarea taglelor de otel;
e [tdierea si rdcirea produselor;
e impachetarea.
Dupd fiecare etapd a procesului de
se efectueaza unm control

AT 016-01/535-2023

Pagina 5 din 19

;
MEATE TEHNICE]




intern de calitate privind respectarea
parametrilor tehnologici.

Constanta calitatii  produselor
este realizatd prin executarea unui
control intern in laboratoarele
proprii, pentru respectarea
parametrilor tehnologici atdt pentru
materia primd, cat §i pentru
produsele finale. Pentru fiecare lot
se fac determindri ale compozitiei
chimice, ale caracteristicilor
geometrice, ale factorului de profil, a
limitei de curgere, rezistentei la
tractiune(intindere), a
alungirii (lungirii) la rupere §i a
alungirii (lungirii) la forta maximad
care se concretizeazd prin rapoarte
tehnice.

rupere la

Compania  Hellenic Halyvourgia

SA are un sistem de management

integrat, avand urmatoarele
certificate:
-certificat nr. Miretcl-BO-

0365CER11.1042200901 emis de
EBETAM MIRTEC S4 in
concordantd cu standardul ELOT EN
ISO 9001:2015 (certificat valabil
pand la 14.04.2025).

-certificat nr. 04014018 emis de
TUV  AUSTRIA  GROUP in
concordanta cu standardul EN 1SO
14001:2015 (certificat valabil pdna
la 29.05.2024).

-certificat nr. 20152200003729
emis de TUV AUSTRIA GROUP in
concordanta cu standardul 1SO

45001:2018 ( valabil pana la
29.06.2026).
- certificat MIRTEC1-BO-

0365CER11.6052100677 emis de

AT 016-01/535-2023

EBETAM MIRTEC SA in concordantd
cu standardul ELOT EN ISO
50001:2018 (certificat valabil pand la
28.05.2024).

Controlul extern se realizeaza de
cdtre institute specializate.

2.2.4. Punerea in operd.

Punerea in opera a armadturilor din
ofel beton cu profil periodic B500C,
categoria de ductilitate C, se face conform
planurilor de armare aferente proiectului
de executie, elaborate pentru fiecare
element de beton armat, cu respectarea
reglementarilor tehnice in vigoare specifice
acestui tip de lucrari, fara dificultdti
particulare, intr-o lucrare de precizie
normald.

Punerea in opera a ofelului beton
presupune urmdtoarele etape principale:

- debitarea barelor din otel beton la
dimensiunile din proiect;
- fasonarea barelor
proiectului/planurilor de armare;
- montarea armaturilor, in conformitate cu
planul de armare, care presupune:
- petrecerea (suprapunerea) barelor
fasonate, conform proiectului de armare §i
reglementarilor tehnice in vigoare,
- fixarea armaturilor fasonate — dupa caz,
prin legare cu sarma sau sudare;
- montarea distantierilor (puricilor) —
pentru realizarea acoperirii cu beton (nu
se vor utiliza distantieri (purici) metalici
sau din alte materiale care pot forma pile
de coroziune, in contact cu armatura.

O atentie deosebitd se va  acorda
zonelor de petrecere a armadturilor (care se
vor face in afara zonelor de solicitari
maxime), astfel incdt sa fie respectatdi
conditia referitoare la procentul maxim de
arie de armatura/numar de bare care pot fi
intrerupte in cadrul aceleiagi sectiuni.

Punerea in opera se va realiza pe baza
proiectelor §i a fiselor tehnice, de cdtre

conform
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echipe de lucratori instruite
corespunzator, fard dificultati speciale,
pentru lucrari de precizie normald in
conformitate cu reglementdrile tehnice
romanesti aplicabile:

- NE 013 — 2002 - “Cod de practica

pentru executia elementelor
prefabricatelor din beton, beton armat §i
beton precomprimat’”’;

- NE 012/2-2022 - , Normativ pentru
producerea si executarea lucrdrilor din
beton,  beton  armat  si  beton
precomprimat. Partea 2: Executarea
lucrarilor din beton.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de concepfie.

Otelul beton este conceput pentru
realizarea de armaturi pentru elementele
din beton armat.

Diametrele (minime §i maxime)
armaturilor din otel beton precum §i
distantele (minime si maxime) dintre
armdturi, se stabilesc de proiectant in
functie de tipul elementului din beton
armat §i de tehnologia de realizare a
elementelor, in
reglementarile tehnice in vigoare.

Conceptia lucrarilor de constructii,
la care se foloseste otel beton B500 C,
bare si colaci livrate de firma Hellenic

conformitate  cu

Halyvourgia  SA  se  face in
conformitate  cu  legislatia  si
reglementarile tehnice in vigoare din
Romania:

- ST 009-2011- "Specificatie tehnica
privind produsele din otel utilizate ca
armaturi:  cerinte i
performanta";

criterii  de

-SR EN ISO 15630-1: 2019 — “Otel
pentru armarea §i precompreimared
betonului — Metode de incercare —

AT 016-01/535-2023

Partea I: bare, sdarme laminate si sdrme
pentru armarea betonului;

- SR EN ISO 6892-1:2020 — “Materiale
metalice. Incercare la tractiune. Partea 1:
Metodd de incercare la temperatura
ambiantd’”;

-SR EN 1992-1-1:2004/NB:2008/ A91:2009
“Eurocod 2: Proiectarea structurilor din
beton. Partea 1-1: Reguli generale si reguli
pentru cladiri”;

- SR EN 1992-1-2:2006/ AC:2008/NA:2009
“Eurocod 2: Proiectarea structurilor din
beton. Partea 1-2: Reguli generale —
Calculul comportarii la foc™”;

- SR EN 1992-2:2006/NA:2009 — “Eurocod
2: Proiectarea structurilor de beton. Partea
2:  Poduri
prevederi constructive. Anexd nationald ™,

- SR EN 1992-3:2006/NA:2008 — “Eurocod

2: Proiectarea structurilor de beton. Partea

de beton — Proiectare §i

.,

3: Silozuri §i rezervoare. Anexda nationala”,
- P 100-1/2013 - “Cod de proiectare
seismica a cladirilor — Prevederi de
proiectare pentru cladiri”

- NP 104-04 - "Normativ pentru proiectarea
podurilor din beton §i metal. Suprastructuri
pentru poduri de sosea, cale feratd si
pietonale, precomprimate exterior";

- P118/99— “Normativ de sigurantd la foc a
constructiilor”;

- GP 080-03 - ,,Ghid privind proiectarea §i
execufia consolidarii prin precomprimare a
structurilor din beton armat i a structurilor
din zidarie'’;

- CR 6-2013 - “Cod de proiectare pentru
Structuri din zidarie .

- CR0O-2012 - "Cod de proiectare. Bazele
proiectarii structurilor in constructii”.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Calitatea constantd a produselor
este asiguratda §i  garantatd de
producator prin controlul sau intern §i
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extern, concretizat prin certificatele
de calitate eliberate pe loturi de
fabricatie, pe durata de
valabilitate a acestui agrement.

toatad

2.3.3.Conditii de livrare

La livrare, produsele sunt insotite de
prezentul ~— Agrement  Tehnic,  de
declaratia de conformitate a furnizorului
cu agrementul tehnic eliberat pentru
acestea, conform prevederilor
standardului SR EN ISO/CEI 17050-
1:2010 si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005 si de certificatele de inspectie tip
3.1 pentru fiecare sarja livratd, conform
SR EN 10204:2005.

Pentru depozitarea de lungd sau
scurtd duratd, producdtorul va preciza
conditiile de depozitare (temperaturd,
clasa de periculozitate, etc).

Transport si depozitare
Transportul si depozitarea barelor si
colacilor se face astfel incat sa nu

producda  deformarea remanenta a
produselor; este interzisd agdtarea
colacilor de o sdrmda, sau cea a
legdturilor de bare intr-un singur punct,
ca §i rezemarea necorespunzdtoare in
mijloacele de transport.

Depozitarea se face astfel incat:

- rezemarea sa nu  producd
deformarea remanenta a produselor,

- produsele sa nu fie in contact direct
cu pamantul sau alte materiale care le
pot murdari sau degrada prin coroziune,

- spatiul §i modul de depozitare
trebuie sa asigure ventilarea pentru a
impiedica
produselor,

- produsele trebuie sa poatd fi usor §i

corect identificate in depozit.

stagnarea umezirii

AT 016-01/535-2023

2.3.4.Conditii de punere in opera.

La punerea in operd, pentru protectia
personala a lucrdatorilor, se vor respecta
cerintele in conformitate cu normele
metodologice de aplicare a legislatiei,
securitdtii §i sandtdtii in muncd, conform
Legii  319/2006 privind protectia  §i
securitatea muncii, cu modificarile si
completarile ulterioare.

La punerea in opera se vor respecta
prevederile din urmdtoarele normative:

- C56 - 1985 "Normativ pentru
verificarea calitatii §i receptia lucrarilor de
constructii si instalatii aferente;

- C300 — 94- "Normativ de prevenire §i
stingere a incendiilor pe durata executdrii
lucrarilor de constructii §i instalatii
aferente acestora’’;

- Ordonanta de urgentd nr. 92 din 19
august 2021 privind regimul deseurilor.

Concluzii

Aprecierea globald

e Utilizarea produselor in domeniile
de utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice din
Romania, dacd se respectda prevederile

prezentului agrement tehnic.

Conditii:

o Calitatea §i conmstanta caracteristicilor
relevante ale produselor i metoda de
fabricare au fost examinate §i gasite
corespunzdatoare domeniilor de utilizare
preconizate §i trebuie mentinute la acest
standard pe toata durata de valabilitate a

acestui  agrement. In  laboratorul
producatorului  s-au efectuat verificari
dimensionale, chimice, Incercari de

tractiune si indoire-dezdoire.
eOriunde se face referire in acest agrement
tehnic la legislative sau reglementari
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tehnice trebuie avut in vedere cd acestea

sunt in vigoare la data elaborarii acestui

agrement tehnic.

eAcordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii,

nu se implicd in prezenta sau absenta

drepturilor legale ale firmei de a

comercializa, monta sau intrefine

produsele.

eOrice recomandare relativ la folosirea

in conditii de sigurantd a acestui produs,

care este continutd sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinte
minime necesare la punerea sa in operd.
o/CECON SA Bucuresti, rdspunde de
exactitatea  datelor  Inscrise  in

Agrementul Tehnic si de incercarile si

testele care stau la baza acestor date.

Agrementul tehnic nu ii absolva pe

furnizori  si/sau  pe utilizatori de

responsabilitdtile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.

e Oportunitatea elaborarii agrementului
tehnic a fost stabilita de catre ICECON
SA Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de

utilizare a produselor va fi realizata

conform programului stabilit de catre

ICECON S.A. Bucuresti, dupd cum

urmeaza:

- verificari la 18 luni:
® rezistenfe mecanice,
e alungire;
e indoire pe dorn.

e Actiunile cuprinse in program §i modul
lor de realizare vor respecta actele
normative si reglementarile tehnice in
vigoare.

¢/CECON S.A. Bucuresti va informa
Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.

eAnularea agrementului tehnic se face
Si in cazul  constatarii  prin
controale,efectuate de cdtre
organismele de supraveghere a pietei, a
nerespectarii menfinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare a
produselor.

o In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd prevederilor din
agrementul tehnic, ICECON S.A. solicitd
retragerea agrementului tehnic si anularea

din baza de date a MDLPA.

Agremente tehnice elaborate anterior
AT 001-01/347-2009

AT 016-01/260-2011
AT 016-01/312-2014
AT 016-01/317-2017
AT 016-01/432-2020

Valabilitatea agrementului_tehnic este:
05.10.2026
Valabilitatea
05.10.2025
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitata cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii. In cazul
neprelungirii  valabilitatii  avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleazd de
la sine. Modificarea/Extinderea
agrementului tehnic se va face cu
respectarea termenului de valabilitate
initial.

avizului  tehnic este:

Pentru grupa specializata nr. 01
Presedinte

Dr.Ing. Liana WNOK’HE

N\
PRESEDIN TE DIRECTOR GENERAL
" ICECONS.A
Prof. Univ. Emerit.Dr.ing. Dr.h.c.

\Polidor BRAT
Membru tituldial Academier dasifiaté Tehnice
4 din Romaui |

AT 016-01/535-2023 e
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3. Remarci complementare ale grupei specializate.

U Firma Hellenic Halyvourgia SA a fost fondata in 1938. Fabrica din Volos, Grecia se
intinde pe o suprafata de 145.000 m’ si produce anual aproximativ 600.000 tone de
produse din otel beton.

o Titularul agrementului tehnic Hellenic Halyvourgia S4 a verificat mentinerea
aptitudinii de utilizare a ,,Otel beton laminat la cald tip B500 C bare @ 8... @ 40 mm,
colaci @ 8... @ 16mm” conform programului intocmit impreund cu elaboratorul
agrementului tehnic.

o Sudabiltatea produsului este garantatd prin continutul redus de carbon, mai mic de
0,22% si continutul de carbon echivalent C.q, mai mic de 0,52 %.

e Pentru verificarea asigurdrii calitatii produselor fabricate de Hellenic Halyvourgia SA,
echipa ICECON SA a realizat auditul la locul de productie al firmei in perioada 11-
12.07.2023. Raportul de audit este prezentat in Dosarul Tehnic al agrementului tehnic.
In prezenta echipei de audit, in cadrul laboratoarelor producdtorului au fost efectuate
de cdtre personal instruit incercari privind:

- determinarea compozitiei chimice a produselor finite;

- incercarea la tractiune(intindere) — cu masina de incercare tip Tinius Olsen/Instron, serie
172650, clasa 0,5 si masina de incercare Galdabini tip SUN 20, serie V62T(2003), clasa 0,5
cu inregistrarea rezultatelor in timp real (inclusiv determinarea alungirii (lungirii) la forfda
maximd- Agt) si trasarea curbei forfa- alungire F(daN)-d(mm),

- verificari dimensionale efectuate conform specificatiei tehnice a producdtorului cu
dispozitiv de incercare electronic, cu inregistrarea rezultatelor dimensionale si calcularea
coeficientului fr- suprafata relativa a nervurii;

- Incercarea de indoire-dezdoire — cu masind de incercare la indoire-dezdoire, cu diferite
dornuri functie de diametrele produselor profilate din ofel.

. Pentru verificarea comportarii in exploatare, producdtorul, in calitate de titular
al prezentului agrement tehnic, va urmdri lucrdarile executate in tard in perioada de
valabilitate a agrementului tehnic.

2 ICECON S.A. — Bucuresti va efectua auditurile de supraveghere la firma
producdtoare, in vederea verificarii constantei performantelor produselor agrementate, prin
teste de laborator in conformitate cu cerintele din reglementarile tehnice romdnesti.

e Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere de noi materii prime §i
materiale, se vor aduce la cunostiinta elaboratorului de agrement tehnic in vederea
modificarii/extinderii agrementului tehnic.

Sinteza rapoartelor de incercare este prezentatd in tabelul 1, iar Rapoartele de incercare ale
Hellenic Halyvourgia SA, intocmite in prezenta echipei de audit ICECON SA si Icecon Test
— RI 23.06.191 din 23.08.262 din 14.08.2023 si TUM Universitatea Tehnicd Miinichen
(certificat acreditare D-PL-14063-03-00 emis la 04.04.2023) si Building Research Institute
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NISI, Bulgaria (certificat acreditare 121558493 emis la 07.10.2022)  sunt cuprinse in
dosarul tehnic al agrementului. Laboratorul de incercari ICECON TEST este:

-Acreditat RENAR SR EN ISO/IEC 17025:2018 - certificat Nr. ON 093 (domeniul
reglementat) valabil pand lal8.05.2026.

-Acreditat RENAR SR EN ISO/IEC 17025:2018 - certificat Nr. LI 1248 (domeniul voluntar)
valabil pand la 30.08.2025.

-Autorizat ISC, Laborator grad I, Nr. 3126/04.03.2016

-Autorizat AFER , Seria AL Nr. 674/2022, valabil pand la 12.05.2024.

e Prelucratorul produselor are obligatia sda dispund de echipamente specializate,
automatizate §i informatizate special destinate prelucrarii otelului beton din bare.

o Agrementul Tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fad de
producdtor.
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4. Anexe

4.1. a. Compozitia chimica a ofelului beton B500 C, bare sau colaci , produs de Hellenic

Halyvourgia SA.
Tabel 2

Element chimic Valoare nominald
%, max —otel lichid (produs finit)
0,50 (0,52)

0,22 (0,24)
0,050 (0,055)
0,050 (0,055)
0,012 (0,014)
Cu 0,80 (0,85)

0
R

=2 [t (O

b. Caracteristici mecanice ale otelului beton B500 C, bare sau colaci , produs de Hellenic

Halyvourgia SA.
Tabel 3
Caracteristica mecanicd UM Valoare nominald
Rezistenta la curgere R, N/mm? min 500
Alungirea la rupere As % min 16
Alungirea la forta maxima Ay % min 7,5

4.2. Sistemul de identificare al producdtorului Hellenic Halyvourgia SA §i geometria

AVAVAVAVAVAVAVEVAVAVEVAVAVAVAVA.
AR RRIBIEIRIVINVIN N E XY

a.bare

\\\MS&MHS\S\HHMH\\\\ | W W
V\NVEVX\0\

b.colaci
Fig.1

produsului
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4.3. Categoria de rezistentd pentru otelul profilat B500 C bare sau colaci in functie de
valoarea caracteristicd a limitei de curgere R. (Ry2) (conform tabel nr.1 din ST 009-
2011)

Tabel 4
Categoria Limita de curgere

(N/mm?)
! R.=240
2 R.=340
3 R.=400
4 R.=450
5 Re=500
6 Re=600

4.4. Categoria de ductilitate pentru otelul profilat BSO0C bare sau colaci in functie de
alungirea (lungirea) la forta maximd (Ag), alungirea (lungirea) la rupere (4s), respectiv
raportul dintre rezistenfa la rupere/limita de curgere (R,/R.). (conform tabel nr.2 din ST
009-2011)

Tabel 5
Categoria de Alungirea (lungirea) la forta | Alungirea (lungirea) la Raportul
ductilitate maxima rupere Ru/Re(Rpo2)
Agt As
(%) (%)
C min. 7,5 min. 16 min. 1,15
max. 1,35

4.5. Categoria de aderenta pentru ofelul profilat B500 C bare sau colaci in functie de
forma suprafetei (conform tabel nr.3.1 din ST 009-2011).

Tabel 6
Diametru nominal >6...<8 >8... <10 >10... <40
(mm)
Suprafata relativa a min 0,045 min 0,052 min 0,056
nervurii fr

AT 016-01/535-2023 Pagina 18 din 19

TECONs.a. |
;A % |
h:lmwmﬂ#wﬂ




eExtras din procesul verbal al sedintei de deliberare al Grupei Specializate.

Procesul verbal nr. 535 din 16.08.2023.
Grupa specializatd nr. 01 alcdtuitd din:

- presedinte: Dr.Ing. Liana MANOLACHE

- raportor: Dr.Ing. Carmen ALEXANDRU

- membrii:  Dr.Ing. Oana TONCIU

Dr.Ing. Ramona PINTOI
Ing. Laura ULARU

analizdnd:

- cererea de emiterel agrement tehnic nr. 23.07.001.016 din 23.07.2023, referitoare la
produsele ,, OTEL BETON LAMINAT LA CALD TIP B 500, CATEGORIA DE DUCTILITATE
C, BARE @ 8... @ 40 mm, COLACI @ 8... @ 16 mm”, prezentatd de HELLENIC
HALYVOURGIA SA, Grecia, in calitate de solicitant §i producdtor, impreund cu dosarul
tehnic pus la dispozitie de beneficiar,
propune:

-aprobarea de catre CTPC a agrementului tehnic 016-01/535-2023, pentru produsele
. OTEL BETON LAMINAT LA CALD TIP B 500, CATEGORIA DE DUCTILITATE C, BARE
D8... D40 mm, COLACI @S§... @16 mm”, in domeniile de utilizare precizate la pet. 2.1 din
agrement.

- prelungirea valabilitafii Avizului Tehnic sau revizuirea prezentului agrement tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni inainte de data expirdrii. In cazul neprelungirii
valabilitatii Avizului Tehnic, agrementul tehnic se anuleazd de la sine.

eDosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 016-01/535-2023 contindnd 124 file face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.
eTitularii de agrement tehnic: -

Raportorul grupei speciglizate nr. 01

Dr.ing. Carmen Alext n@@

e Membrii grupei specializate: Dr.ing. Oana TONCIU o/ ol
e s

Dr.Ing. Ramona PINTOI /k

~

Ing. Laura ULARU le__
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